
調整檢驗有效性及合併 RBI 與法規定期檢查

量化 RBI與完整性管理教育訓練

Tommy Tang

Lead Technical Consultant
Plant Integrity Software, 
DNV – Digital Solutions 



DNV ©

RBI –高風險設備 –根據量化可接受風險值規劃檢驗
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RBI –中低風險設備 –增加最大檢驗週期限制
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如何增加最大檢驗週期限制的做法案例

• 結合風險基準計算與固定周期法規
 1. 每次檢驗後立刻進行 RBI 重新計算，根據最大週期限制計算下次檢驗日期

 2. 固定年度進行RBI重新計算，根據上次檢驗日期與最大週期限制計算下次檢驗日期

因此，每兩次檢驗之間的時間間隔將不超過法規規定之檢驗週期

• 結合設備分級、損害惡化評級、和風險等級動態設定最大檢驗週期
 設備分級 –是否為法規規範設備、是否為生產關鍵設備

 損害惡化評級 –損害惡化的急迫性與持續性評級

 風險等級 –全量化 RBI 計算之風險結果分級
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結合設備分級、損害惡化評級、和風險等級動態設定最大檢驗週期
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設備分級

Class A

法規規範設備

Class B

非法規規範設備
關鍵生產設備

Grade 0

初次全面性檢驗
已到期

Grade 1

快速惡化並具有影響
生產的未知惡化因素

Grade 2

非快速但持續惡化的
現有已規劃檢驗

Grade 3

所有因素低速率惡化
或已自Grade 2改善

Class C

非法規規範設備
非關鍵生產設備

Grade 3Grade 2Grade 1Grade 0風險等級

108-12084-967224Low

96724824Medium

72483624Medium High

備註高風險作法High

風險等級
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Tag and Part datasheets

6



DNV ©

Max interval lookup
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Screenshot – Damage specific optimization
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